GAS DESIGNED FOR YOU

SAFE ﬂ)GasbeI

SERIE “B”

El compresor de la serie “B”, gracias a elementos de bombeo hidraulico, se
adapta a un funcionamiento en un rango de presiones de succion muy
amplio, sin valvula de regulacion de la presion. Por lo tanto, esta
especialmente indicado para la descarga de trailer en estaciones hijas
(booster).

Gracias a un diseio compacto, se adapta a una instalacion sobre el trailer,
convirtiéndose asi en una estacién movil.

< CARACTERISTICAS PRINCIPALES:

— « Presion de succion: 20 + 250 bar
f“i « Presion de descarga: 300 bar
Vd « Potencia instalada: 15 + 75 KW
7 —— |« |« N°cilindros/ N° fases: 2/ 2
— « Sin consumo de aceite
= = « Requisitos minimos en cuanto a
= ?f"’ mantenimientos programados
/é e « Sistema de refrigeracién aire-agua
— ,_,-7!’ « Accionado por motor eléctrico 0 a gas en
estaciones moviles
« Gran fiabilidad

SUCTION PRESSURE (barg) . Ausenc!a Qe vibraciones _
« Mantenimiento muy sencillo

FLOW RATE (Sm3/h)
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